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NORMA VENEZOLANA

PROTECTORES OCULARES Y : COVENIN.
FACIALES : 955-76 '

. ALCANCE

Esta norma contempla las caracteristicas que deben: cumplir
los protectores para los ojos y la cara contra riesgos fi

sicos y quimicos.

NORMAS COVENIN A CONSULTAR

Esta norma es completa.

DEFINICIDNES

LENTE DE FILTRU
ts aquel cuyas propiedades f131cas estan elaboradas péré -

atenuar los efectos producidos por la luz, reflejos y deste
lles.

PLANCHA

Es una placa ds vidrio o pléastico resistente a impacto o -
no, pudiennﬁ'servdeqcolor o incolora, la cual puede ir mop
tada en la caréta;capucha o anteojo para la proteccidn ocy

lar.

Plancha Filtrante
Es una placa removible de vidrio de difsrentes tonalidades

que se coloca en la ventana de la careta, capucha o anteo-

Jo vy que absorbe emanaciones de rayos ultravioleta & infra

rojo segln su composicidn y densidad.

Cubre Plancha

Es una placa remov1ble Flana de vidrio 1ncoloro(no necesa-
riamente endurec1d@ o de pléstico, que cubre la planchaﬁu
trante o protectora y la protege de salpicaduras, abrasién

etc.




3.3

3.3.2

3.4

3.6

",

LENTE _
Es un medio transparente'da vidrio o plédstico coloro o incg
loro, a través del cual el usuario puede ver, montado en una

armadura apropiada.

Lente Plano

Es aquel que no tiene correccidn.

Lente Correctivo

Es un lente tallado a prescripcifn correctiva o individual -

del usuario.

. Cobertor o Scbre Lente

Es un lente removible de vidrio transparente o pléstico que
cubre 8l lente filtrante o no y lo protegse contra salpicady

ras, abrasidn, rayadura y luz.

ANTEQJOS

' Es el conjunto gue consiste de dos lentes debidamente dis -

puestos en una armaduray, la cual puede tsner proteccidén o

nD.

ANTEOQJO DE COPA

Es una armazén de copas oculares contornesadas o de cohtacto
facial, con cristales o lentes plésticos usado sobres los -
ojos, unidos per un:puents y sostenidos en posicién por una'
banda de cabeza u otro medio eficéz para la proteccidén del
cjo y su drbita. ‘

ANTEOJO CUBRE LENTE

Eé una armadura disefada para ser usada sobre los anteojos
con el fin de proveer una profeccién adicional contra polvo,
radiacioneé o impactos,‘atc., segln sus caracteristicas y
dissfio. \

PANTALLA FACIAL

Es una lé4mina transparente colora o no, la cual pueds ser -




3.12

3.12.1

3.13

3.14

Es una armadura de cabeza la cual va sujeta a la careta, ca

-3

de malla o no, usada para la proteccidn de los ojos y la ca

ra.

CARETA DE SOLDAR

Es un protector rigido y opaco -que consta de una ventaniila,
la cual puede ser fija o mdvil y due posibilifa la visién al
uéuario, la cualrestélsujeta a la cabeza o por un mangoy se

usa para la proteccién ocular y facial.

CAPUCHA

Es un cobertor para ser usado como protector total de la ca

beza con una abertura frontal que permita la visidn.

ATALAJE
pucha, protectorhfacial, ete., y usualmente consiste de una

banda ajustable'defcabsza y una corona de tiras.

PROTECTOR LATERAL _

£s un dispositivo de'metal, pléstico ulgtro material\angan -
chado o fijddo a los lados de la monturé dajlos anteojos pa
ra prdteger los ojos de riesgos laterales.

VARILLAS | |

Es la parte‘da ios aﬁtaojos‘que éevéxtiende haéta detrés dé'
la orseja dei'usuario y cuya funeidn es mantenerlo en la posi
cidn coprécta. ‘ -

Bandas ‘ ‘

Es una cinta que sostiene los lentes en su posicién frontal

rodeando la cabaza, pudiendo ser eldstica o no.
MARCO: 0 ARD o
Es la parte del protector donde se montan los lentes y que

les sirve de soporte.

PUENTE

Es la parte que upne a los dos marcos o aros de los anteojos.




VENTANILLAS
Es la abertura de una careta o pantalla colocada en el campo

de visidn.

CLASIFICACION

De los ppotectores oculares y faciales, de acuerdo a su for-

mas

Clases * Denominacidén
1 ' Anteocjos sencillos (vegffﬁéifﬂ)
2 , Cobertor o sobre-lente (ver fig. 2)
3 Anteojos de copa L _(vsrbfig; 3)
4 ) ' Anteojos cubre-letes (ver fig. 4)
5 . Pantslla faeial (ver fig.. 5)
6 | Careta de soldar (ver fig; 6)
7 Capucha (ver fig. 7)
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FIGURA |

CLASE 1: ANTEOJOS SENCILLOS

TIPO | (a): ANTEOJOS SIN PROTECTORES TIPO 1(b): ANTEOUOS CON PROTECTORES
LATERALES. LATERALES.

TIPO 1 (¢ ): ANTEOJOS SIN PROTECTORES TIPO | (d ): ANTEOJOS CON PROTECTORES
LATERALES PARA PROTECCION LATERALES PARA PROTECCION
A LA RADIACION. A LA RADIACION.
FIGURA 2

CLASE 2:COBERTOR 0
SOBRE-LENTE



FIGURA 3

CLASE 3: ANTEOJOS DE COPA

TIPO 3(a): ANTEOJUOS DE COPA PARA TIPO 3(b): ANTEOJOS DE COPA PARA
" PROTECCION AL IMPACTO. POLVO Y SALPICADURA.

TIPO 3(c ): ANTEOJOS DE COPA DE PROTECCION
A LA RADIACION



FIGURA 4
CLASE 4: ANTEOJOS CUBRE LENTES

TIPO 4(a): ANTEOJOS CUBRE LENTES PARA
PROTECCION AL IMPACTO.

@)
DAL

TIPO 4(b): ANTEOJOS CUBRE LENTES PARA
PROTECCION AL POLVO Y LA
SALPICADURA.

S

TIPO 4(c): ANTEOJOS CUBRE LENTES PARA
PROTECCION A LA RADIACION.




FIGURA 5

CLASE 5: PANTALLA FACIAL DE PROTECCION AL IMPACTO, PERFORACION,
SALPICADURA ,CALOR Y RESPLANDOR; PUEDE TAMBIEN NO
PERMITIR LA PENETRACION DE LA LUZ.

TIPO S5 (a):PANTALLA FACIAL TIPO 5 (b):PANTALLA FACIAL CON
CON ATALAJE. SISTEMA DE ACOPLE POR
BROCHES, BISAGRAS U OTROS.

FIGURA 6
CLASE 6: CARETAS PARA SOLDAR

TIPO 6(a): CARETAS DE SOLDAR TIPO 6(b): PANTALLA MANUAL
CON ATALAJE. DE SOLDAR.
FIGURA 7

CLASE 7: CAPUCHAS




5.1.5

5.1.6

5.1.6.1

-10= f

CONDICIONES GENERALES

DISEND Y MATERIALES

El disefio de los protectores y la seleccidn de materiales -
deberd ser tal que combine la resistencia mecénica y la dura
bilidad de acuerdo al objetivo para sl cual ses disefia el -

equipo.

El disefio y materiales deberdn ser tales gque no presenten in
comodidad cuando sean usados por largos perfodos de tiempo.-
Las partes las cuales tocan el usuario deberén ser modeladas
para proveer un confortables ajuste y tendrén la suficiente -

tolerancia para la presién que ellas sjercen.
1

Los materiales gue se usan en las partes donde los protecto-
res tocan al usuarioc deberén ser esencialmente no irritantes
a la piel y estar adaptados al medio, lo mismo gue presenta-

ran decoloracién cuando estén sujstos a transpiracién.

La manufactura serd de buena calidad, todas las partes ten--
drén un buen acabado y no deberdn tener partes salientes o
irregularidades que presentan un riesgo potencial para el -

usuario.

Para los grupos de riesgos clasificados como I,.II, III,IV,V
VII yVIII(Ver 4.2)desberédn emplearse componentes resistentes

al impacto, esto incluye los filtros de lente.

El disefio de protectores squipados con lentes deberédn tener
una abertura no menor de 44,5 mm (1,75 pulg) de didmetro cuan
do 8l lente es circgular; de otra forma no serd menor de 40

mm (1,57 pulg) en ancho y 33 mm (1,30 pulg) de alto. Estas -
dimensiones dadas anteriormente delimitam el campo de visidn

para la posicidn normal del ojo.

Cuando los protectores son equipados con una plancha o placa,




5.1.7

5.2

5.2.1

5.2.1.1

5.2.1.2

5.2.2

5.2.2.1

5.2.3

9.2.3.1

5.2.4

5.2.4.1
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esta proveerd una abertura no menor de 92 mm (3,625 pulg) por
41,3 mm ( 1,625 pulg).

Los materiales usados en los protectores deberén ser nuevos y
adecuados para el propdsito. No deberdn ser usados componen -
tes como Nitrocelulosa u otros materiales répidamente inflamg
bles. |

CLASE 1 - ANTEDJOS SENCILLOS

Ajuste.

Los anteojos deberén quedar comodamente y montados sobre la

nariz del usuario y cubrir la dérbita ocular.

Los anteojos deberén ser sostenidos a la cara del usuario por
medio de varillas del mismo material del oro o marco con alma
matdlica, fijados a los aros o marcos, por medio de un siste-
ma de bisagras'o dispositivos similares que permitan que al cg
rrar las varillas gueden depositadas sobres los lentes y al -
abrirlos hasta su limite médximo queden formando un 4ngule de
902 con el plano de los lentes debiendo ser suficisentemente -

flexible para adaptarse dl pabelldén de la oreja.
Aros

Los aros deberédn estar hechos de tal forma que su parte antg'
rior ( va hacia la cara) sea sobresaliente sobre su parte pos
terior (hacia afuera) como minimo un milimetro, a fin de que

retenga mejor al lente en caso de ruptura.
Varillas
Las varillas podrén ser: tipo espitula o tipo cable.

Plaguetas nasales

Los anteojos metdlicos deberén estar equipadps con plaquetas
nasales de metal reforzado o recubierto de material adecuado,

con movimientos de balancin, para que pueda asentar sobre -




5.2.4.2

5‘2.4.3

5.2.6

5.2.6.1

5-2.602

5.2.6.2.

5.4.1

534.2
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cualquier forma de nariz.

La plagusta nésal deberd quedar unida al aro por medio de un

pernoc soldado o punteado.

Las plagquetas que asientan en la narfz deberén ser lisas con
bordes redondeados y tener una superficie adecuada para dis

tribuir cémodamente el peso del antsojo.

Aros o marcos metdlicos

Estos aros o marcos serén de una sola pieza y el material que
se usa no deberd irritar la pisl ni despedir olor desagrada-

ble, ademds deberén ser de baja combustibilidad"

Anteojos Clase 1 (b) y 1 (d)

Estos anteojos de seguridad (ver dibujos de protectores) de
berdn surtirse con protecciones lateralss las cuales podrén
fijarse a los aros por medio de pernos © a las varillas por

algdn medio.

Los bordes de estos protectores deben ser redondeados y te-

ner la uentilacién apropiada de acuserdo al uso.

1Estos protectores pueden ser de cualquier tipo de materdial -

de baja combustién y apropiado al uso.
PROTECTORES CLASE 2 (COBERTOR 0 SOBRE-LENTE)

Es un protector gue se coloca sobre el lents de seguridad -
(clase 1) con la finalidad de proteger al lente contra raya-’
dura, salpicadura, chispa y 8l cual puede permitir o no el -

paso de la luz en forma directa ( ver fig. 2).
PROTECTORES CLASE 3 ( ANTEO0JOS DE CUPA)

Cada copa seréd de una forma y tamafio que cubra completamente

la 6rbita ocular y conformado a la configuracidén de la cara.

Cada copa estaréd disefiada de tal forma que soporte y retenga,




5.4.3

5.4.3.1

5.4.4

5.4.4.1

5.4.5

5.4.5.1

5.4.6.2

-1 3—
en forma segura, el lente reemplazable que deberd ser del ta=-

mafio especificado en la Tabla 1.

)

Deberén ser provisto de una adecuada ventilacidén para mimini -

zar sl empafiamiento del lente.

Las aberturas de ventilacidn deberdn proveer una circulacidn
de aire a través des la superficie interna del lente, pero ex
cluird la penetracién de particulas de 1 mm de didmetro o ma

yores.

Clases 3 (a) y 3 (b)

.

Estos deberdn permitir un é4ngulo total de visidén (incluyendo
la regidn monocular y binocular) no menor de 1052 asumiendo
gue la pupila del ojo estéd a una distancia no mayor de 17 mm

detrds de la superficie interna del lents.

Clase Ssz

Las aberturas de ventilacidén serén disefiadas de tal formaque
exista un efecto de ventilacién indirecta en forma de pan-
talla o burlador que prevenga al paso directo de polvo o 1i--

quido al interior de la copa.

Clase 3§c}

El conjunto de este protector excluiréd toda radiacidn peli.
grosa o desagradable al usuario. Las Radiaciones que puedan
pasar a traveé de los lentes de filtro son gorbernadas por

su densidad.

Para estos protectores se usardn materiales aislantes de ca
lor para la construccidén de todas sus partes de tal forma que
pasen las pruebas de deformacidn al calor, desinfeccidn,fla

mabilidad y absorcién de agua.
PROTECTORES CLASE 4 ( ANTEOJOS CUBRE LENTES).

Estos deberén ser disefiados para ser usados sobre anteojos. Se




5.5.5

5.5.5.1

506‘4

—t4-

rédn de monturas rigidas o no pero cubrirdn toda el &rea alre
dedor de los ojos y deberén estar equipados con banda de ca
beza ajustablé u otro dispositivo adecuado.

Los lentes o placas para esta clase de protectores podrén ser
integrados o reemplazaples.S5i son reemplazables las estructuy
ra del protector deberd ser de tal forma que retenga sn for-
ma segura los lentes o placas del tamafio especificado en la
Tabla 1.

Clase 4(a)

Este tipo de protector deberéd presentar ventilacidn adscuada.

Clase 4(b)

Deberé cumplir las mismas especificaciones dadas para la cla

se Z(D)en el aparte 5.4.6.1.

Clase 4(c)

Estos deberdn cumplir con las especificaciones para la clase

3 (c) en el aparte 5.4.5.1.
PROTECTORES CLASE 5. PANTALLA FACIAL.

Estarén constituidos por un atalaje y una pantalla fijada a

ést?,pudiendo ser rfgida o flexible y permitiendo la visién.
Podré tener una ventana reemplazable

El atalajs permitird que la pantalla sea subida o bajada se
gdn la necesidad y gue sl usuario pueda ajustar al grado de

movimiento.

Las pantallas no serén menores de 15 cm (. 5 pulg) de profun-
didad ( largo vertical que cubra la cara); 24 cm(9Y2 pulg)
de ancho esn la parte superior y 21,5 cm (8%2 pulg) de ancho

en la parte inferior. Pueden ser de variados tamafios, materia

les y tonalidades.

La pantalla deberd resistir la prueba de impacto especificg
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5.7.1.3

5.7.1.4
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da en la Tabla 1.
PROTECTORES CLASES 6. CARETA DE SOLDAR
Clase 6(a).Careta de soldar con atalaje.

El cuerpo de la careta serd de tal forma y tamafio que permi
ta la proteccién de la cara, la frente, el cuello, los ojos

y la linea vertical detré4s de las orsjas.

La careta serd de construccidn rigida, de materiales rigidos
y dispondré de una atalaje adecuado para sujetarse a la ca
beza, provocar un cémodo contacto entre la careta y el usua
rio y permitir que el cuerpo de la careta pueda ser incling
do hacia atrés de la cabeza. Debe ser ajustable para .todos

los tamafiocs de cabeza.

Los materiales a usarse en lkas caretas serd de fibra vulca=- .
nizada, pléstico reforzado u otros materiales adecuados que
presentan las caracter{sticas de aislantes térmicos y sléc
tricos, baja rata de combustidén, y que proteja de radiacio-
nes infrarrojos, ultravioletas y capaz de resistir la desin

feccidn.

El material de la superficie interna debe ser de bajo poder
de reflexifn de la luz. Los remaches u otras partes de me
tal: que presente el agabado interno de la careta debsen que-

dar suficientemente separados de la cabsza dsl usuario.

La.:careta serd de un peso no mayor de 800 g.-excluyendo la

plancha removible o plancha filtrants.

La careta debe estar provista de un porta-plancha frontal -
fijo o mévil. E1 porta-plancha mévil (que puede ser levans
tado) deberd ser disefado de tal forma que pueda permanecer
totalmente abierto o cerrado para en ningdn momentc podré -
permamecer parcialmente abierte. La plancha debe ser en

durecida.
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Clase 6(b) Pantalla manual de soldar.

Cumplirén con todo lo especificado en la clase ﬁ(a),excepto

que en lugar de atalaje, tendrédn un mango de sujscidn.

PROTECTORES CLASE 7. CAPUCHAS

Serd de construccién no rigido y cubriréd la cabeza y la nyu

ca de una mansra que proteja del polvo y particulas volantes.

Serd disefiada para portar planchas reemplazables de tamafio

especificados enla Tabla 1.
LENTES CORRECTIVOS RESISTENTES AL IMPACTO.

Los léntes correctivos deben ser usados solamente en los -

protectores clase 1.

Los anteojos de seguridad con correccidén deben ser indicados

8l usuario por-una persona competenté-y autorizada.

Se podré eliminar la referencia de tonalidad en lo que res-

pecta a marcacidén segdn la Tabla 1.
Defectos en la superficis.

Los lentes deberéan estar libre de huecos, burbujas, rayones,

estrias, etc., bajo condiciones normales de luminosidadi

Espesor

Lentes de una graduacidén similar deben tener tolerancia de -
0.3 mm.

Lentes bifocales

Didmetro del Segmento. Deberé@n ser iguales para ambos ojos

y con una tolerancia de 0,5 mm,

Altura del segmento del bifocal. Serén iguales en el par -

y con una tolerancia de 0,5 mm.

Tolerancia en graduacionss
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5.9.7.1 Cristales esféricos y cilindricos.

Poder Refractivo Méxima tolerancia
o Dioptrias pres en poder dintrios
critas.

Plano a 3,00 + 0,06
3,12 a 12,75 * 0,12
13 sn adelante * 0,18

5.9.7.1.1 Es aplicable a la graduacién total en cualquier meridiano.
5.9.7.2 Tolerancia en los ejes de los cristales cilindricos.

Dioptria prescrita . Méxima tolerancia en

grados de desviacién

Plano a 0450 * 390
0,62 a 1912 + 28
* 1e

1,25 en adelante
5.9.7.3 Distancia Interpupilar.
5.9.7.3.1 Tolerancias de descentracidn.

5.9.7.3.1.1 E1 poder didptrico viene dado en dioptrfas prisméticas({f4)

y su tolerancia no debe ssr mayor dé 0,50 a4

5.9.7.3.1.2 C&lculo del poder didptrico.

J)& = ( D1-DZ) x 0,10 x # dioptrias

>
I

Dioptrias x mm

D1 = Distancia entres los centros de los lentes en mm
-02 = PDistancia entre los centros de los ojos en mm
5.10 LENTES PLANOS FILTRANTES Y PLANCHAS DE FILTRO.

5.10.1 La densidad o filtracidén luminica y transmisidn luminica mg

dida por el centro del lente o plancha de filtro deberén eg




5.10.2

5.10.3

5.10.4

5.10.5

5.10.6

-18-

tarvdentro del rango especificado en la Tabla 2.

El celor total a transmitir y la transmisidn ultravioleta dg
berd estas entre los rangos especificados en la Tabla 2 se

gln la tonalidad que debe ir indicada sobre la plancha o len
te.

La densidad o filtracién luminica de cualquier parte del len
te de filtro no variaré més de + 0,05 de la densidad lumini-

ca del centro de la placa.

Los lentes filtrantes cuando son suplidos a pares, entre -
ellos la difersncia de la densidad luminica del csntro delos

lentes no excederd de 0,1.

NOTA:

Cuando una combinacidén de dos o més lentes de filtro,plancha

de filtro o.ambos han de ser usados uno encima del otroj; por
ejemplo un anteojo debajo de una careta de soldar; es conve-
nientse determinar la tonalidad efectiva combinada. Los 1len
tes y planchas las cuales van a ser usadas juntas deberénser
del mismo tipo y del mismo color bésico; asf{ que sus curvas
de espectofotometria deben ser de la misma tonalidad general.
La tonalidad combinada debe ser obtenida en form& aproximada
sumando las tonalidades individuales y sustrayendo una unidad
por cada Isente o plancha de filtro en exceso de uno. Por ejem
plo: anteojo con lente de filtro tonalidad 4 para ser usado
debajo de una careta con plancha de filtro de tonalidad 83la

tonalidad resultante es aproximadamente asi: 8+4 - 1 = 11,

Las dos superficies de las planchas de filtro deberén ser -
bien pulidas libre de estrfas u otros defectos que pusdan dis
minuir sus cualidades Spticas planas y sélidamente paralslas.
Los efectos prismiticos no exceder4n de 1/8 de dioptrfa prig

mética.

Cubre-Plancha
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5.10.6.1 Podrén ser hechos de vidrio sencillo, vidrio revestido, por
un lado o por ambos lados, de pléstico; de una hoja de plés
tico sélidocon: una rata de baja combustidn. Estos se podrén

usar para protsger las planchas de filtro.

5.10.6.2 Deberén ser del mismo tamafio y a la forma periférica de 1la

plancha de filtro o lente con la cual va a ser usada.

5.10.6.3 Deberén transmitir no menos del 75% de la radiacién lumino-
sa y deben estar libres de imperfecciones que limitén sus -

cualidades 4pticas.

6.~ REQUISITOS
6.1 DIMENSIONALES
6.1.1 Los lentes plancs, correctivos filtrantes o no al igual que

las planchas deberén cumplir en lo relativo a tamafio y espsg
sor con las indicadas en la Tabla 1, exceptuando sl caso de
lentes positivos mayores de 5 dioptrias en los que se admi-
te hasta 2,5 mm de espesor periférico siempre gque cumpla con

la prueba de impacto.
6.2 RESISTENCIA AL IMPACTO

6.2.1 Los protectores ensayados segidn 8,1 deberdn cumplir con 1lo

estipulado sn la Tabla 1.

6.2.1.17 La pruseba de la aguja es aplicable solamente a componentss

plésticos.
6.3 RESISTENCIA A LA INFLAMABILIDAD
6.3.1 En los protectores clase 1, 2 y 3 cuando se ensayencualesquie

ra de sus partes plésticas seglin B8.2.1 no deberédn guemarse -

a una velocidad mayor de 25 mm por cada 24 segurdos.

6.3.2 Los protectores clase 5 se ensayarén segin 8.2.2 y no deberén

quemarse a una velocidad mayor de 76 mm en un (1) minuto.

6.4 DESINFECCION Y CORROSICN




8.1.17.1

8.1.1.1.1Aparato

8.11.1.1.1 Un dispositiQo para montaje de las muestras el cual debe -

8.1.1.1.1.2 Una bola de acero de tamafio especificado en la Tabla 1.
8.1.1.1.1.3 Una gufa con la altura minima de 1427 m.
8.1.1.2 Procedimiento

8.1.1.2.1 Los lentes debe ser colocados sobre un relleno que descan-

8.1.1.2.2 Las muestras a ensayar serdn colocadas sobre sl soporte en

-20-

Los protectores ensayados segin 8.3. y B.4 no deberin mostrar
sefiales de ataque.
PRUEBA A LA BISAGRA

Los protectores ensayados segln 8.5 no deberédn romperse ni -

aflojarsse.

INSPECCION Y RECEPCION

Se haréd de mdtuo acuerdo entre comprador y suplidor.

METODOS DE ENSAYO

RESISTENCIA AL IMPACTO

Prueba de la bola

Equipo de ensayo

ser suficientemente rigido para que su movimiento no afecta
los resultados. Este soporte no curvard ni doblara el marco

y seré disefiado de tal forma que no toque sl lente.

sard a su vez sobre el soporte rigido. Este rellenc serd cor
tado de goma plana (o neoprenc) de 3,18 + 0,25 mm (0,125"-
pulg + 0,001) de espesor, que posea una dureza Shore Duro-
meter de 40 + 5 y un ancho de 3 + 0,5 mmy el relleno sopor
tard la muestra alrededor de su periferia de forma tal que

sus partes periféricas coinciden.

una posicién lo més cerca posible a la forma en la cual el
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protector es usado y cuidando de que el planoc dsl lente o pla

ca esté horizontal.

8.1.1.2.3 La bola de acero se dejaré caer libremente desde una altura
(indicada en la Tabla 1) sobre la superficie externa y en po
sicién perpendicular el lente, plancha o ventana etc., en un

punto . més lejamo de & mm del centro geométrico (centroide).

8.1.1.2.4 Los lentes simples o Unicos de los protectores clases 4deben

ser ensayados en el centro geométrico de cada mitad.

8.1.2 Prueba de la Aguja.

8.1.2.1 Equipo de Ensayo
8.1.2.1.1 Aparato
8.1.2.1.1.1 Un proyectil punteagudo de psso indicado en la Tabla 1.

8.1.2.1.1.2 Dispositivos similares a los indicados en (8.1.1.1.1.1 ) vy
(8.1.1.1.1.3). '

8.1.2.2 Material a ensayar
8.1.2.2.150lamente para lentes plésticos.
8.1.2.3 Procedimiento

8.1.2.3.1 Se sigue el procedimiento indicado en 8.1.1.2 con altura se

gdn lo indicado en la Tabla 1.

8.2 ENSAYD DE INFLAMABILIDAD

8.2.1 Para protectores clase 1,2, y 3

8.2.1.1 Equipo de Ensayo
8.2.1.1.1 Aparato
8.2.1.1.1.1 Consistird de los siguiente:

a) Un mechero o quemador de gas, con un poder calorifico -
3
comprendido entre 8900 cal-/m3 y 10.700 cal/m s, de 1lla

ma azul de una altura aproximada de 19 mm (3/4 pulg).




8.2.1'2
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b) Un cronémsetro.

Material a ensayar

8.2.1.2.1 Seré cualquier parte pl4stica, de las clases arriba mencio-

8.2.1.3

nadas como lentes de pléstico, varillas stc.

Procedimiento

8.2.1.3.15e sostiene la parte pl4stica horizontalmente, sobre la lla

ma del mechero, en un sitio sin ventilacidn.

8.2.1.3.2 Una vez creado el punto de ignicidén en la parte pléstica,es

ta se retira de la llama y se procede inmediatamente a crong

metrar 24 segundos.

8.2.1.3.3 Concluido el tiempo, se mide la distancia guemada en lfnea

8.202

8.2.2.1

recta a partir del puntos de ignicidn, con el fin de determi
nar la velocidad de quemado y comparar con lo estipulado en
6.3.1.

Para protectores clase 5

Equipo de ensayo

8.2.2.1.1Aparato:

8.2.2.1.1.1 Seré igual al 8.2.1.1.1

8.2.2.2

Material a ensayar

8.2.2.2.1 Consistird en una muestra de 13 mm (%2 pulg) de ancho por -

8.2.2.3

110 mm ( 44 pulg ) de largo, extraida de material que serd =~
usado en la fabricacién. La tira serd tan plana como sea pg
sible y se marcaré cada 10 mm, comenzando, desde un extremo

en todo la extensidén de ella.

Procedimiento

8.2.2.3.1E1 otro extremo de la muestra (opuesto al que se tomé como -

referencia para las marcas) se coloca en un soporte rfgido,d

forma tal que el eje longitudinal de la muestra permanezca -
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horizontal y su eje transversal presente una inclinacidén de

459 con la horizontal.

8.2.2.3.2 Se coloca el quemador de gas debajo del extremo libre de la

tira muestra de tal forma que 8l tope de la llama entre en

contacto con la muestra.

8.2.2.3.3 E1 ensayo se realiza sin corrients de aire, con sl cronome-

tro se mide la velocidad des guemado teniendo en cuenta las

marcas hechas previamente en la muestra.

8.2.2.3.4 La velocidad de combustidn se observa sobre las 1fneas mar

8.3.1

8.3.1.1

cadas a partir del instante en que se retira la llama y el

tiempo se toma entre dos marcas sucesivas.

ENSAYD DE DESINFECCION

Método A.

Equipo de Ensayo

8.3.1.1.1Reactivos

8.3.1.2

8.3.2

8.3.2.1

Fenol modificado, hipoclorito o un compuesto de amonin cua~

ternario.

Procedimientos

Se sumerge el protector (o componente) por 10 minutos en una
solucién de fenol modificado, hipoclorito o un compuesto de
amonio cuaternario en la concentracién especificada por el
fabricante del desinfectante y a una temperatura de 209C. Se
retira el protector de la solucidn y se cuelga sin ser enjua
gado, para aplicarls una corriente de aire seco a temperatu=
ra de 202 C a 359°C.

Método B .

Equipo de Ensayo

8.3.2.1.1Apaxato




8.3.2.1.2 Reactivos.

8.3.2.2

8.3.2.2.15e somete el protector por 10 minutos en un dispositivo a una

8.3.2.2.2 Luego el protector se enjuaga o lava con una esponja para -

8.4.2.1
804.3

8.4.3.1

8.4.3.2

8.4.3.3

-24—

Un dispositivo en el cual se pusde mantener una atmésfera en

equilibrio.

Solucidn de Formaldehido con una concentracidn del mismo de
36 a 38%.

Metanol de 10 a 15% de concetracidn.

Procedimiento

atmésfera en equilibrio con una solucidén de Formaldehido,10:

a 15% de metanol 'y el balance correspondiente de agua.

eliminar el formaldehido residual para luego ser pesado por

una corriente de aire seco.

RESISTENCIA A LA CORROSION

Equipo de Ensayo

Solucién acuosa al 10% en peso de cloruro de sodio (NaCl).
Material a Ensayar.

Solamente las partes metédlicas del protsctor.

Procedimiento

Las partes deben ser hervidas en una solucién acuosa al 10%

en peso de cloruro de sodio por un perfodo de 5 minutos.

Deben ser removidas de la solucifn e inmediatamente sumergi

das en una solucidn idéntica pero a temperatura ambienta.

De esta dltima solucidén se eacard y sin frotarlos oeliminan
do el liquido adherido, se colocardn a temperatura ambiente

por 24 horas.
RESISTENCIA EN LAS BISAGRAS

Procedimiento
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8.5.1.1 La muestra debe montarse horizontalmente, sin lente sobre -
una superficie plsna y con la bisagra hacia arriba.

8.5.1.2 En esa posicién la varilla debe ser empujada hacia afuera -
gradualmente hasta llegar a 302 més alld de su posicidn nog

mal, durante 20 minutos.

9.- MARCACION ROTULACION Y EMBALAJE

9.1 Los protectores deberén estar marcados con la siguiente in-

formacidn:
a) Marca comercial registrada o nombre del fabricants.
b) Clase y tipo de protector.

c) Tonalidad ( en el caso de lentes filtrantes)

d) " Hecho en Venezuela o Pais de origen
10.- RELACION CON OTRAS NORMAS

CSA Standard Z 94.3-1.969 (Canadian Standgrd Association).

D.G.N. 5-3-1.968 (Rireccién General de Normas.Méxi-
co).
IRAM 3630 - 1.964 (Instituto Argentino de Recionali-

zacidn Materiales).

Bsl 2092 - 1.967 (Britigh Standards Institution).
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